
Frezy palcowe do wysokojakościowej
obróbki kompozytów CFRP

B189PFrezy palcowe z powłoką diamentową CVD
do obróbki kompozytów CFRP
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yPorównanie powierzchni pokrywanej powłoką
diamentową CVD

Krawędź skrawająca o niskich oporach skrawania oraz 
mały kąt pochylenia rowka wiórowego eliminują tendencję 
do rozwarstwiania się kompozytów CFRP i powstawania 
zadziorów podczas obróbki.

Skośne nacięcia w części roboczej freza 
zapewniają wysoką wydajność obróbki, 
dzięki niższym oporom skrawania i niższej 
temperaturze.

Do obróbki wykańczającej (pierwszy wybór)

Żywotność freza

Zadziory

Do wysokowydajnej obróbki

Nowy gatunek powłoki

Materiał konwencjonalny

Opatentowana powłoka diamentowa CVD

Długa żywotność freza

Doskonała gładkość powierzchni

Geometria dostosowana do obróbki kompozytów CFRP

Nowo opracowany węglik z powłoką diamentową CVD 
charakteryzuje się doskonałą odpornością na ścieranie i 
gładkością, dzięki zastosowaniu wielowarstwowej powłoki 
wykonanej w technologii kontrolowanego wzrostu kryształów.

Powłoka diamentowa CVD o doskonałej odporności na ścieranie
"i ostra krawędź skrawajaca" do wysokojakościowej obróbki kompozytów CFRP.

Frezy palcowe z powłoką diamentową CVD do obróbki kompozytów CFRP

Typ freza
Materiał

obrabiany

Obroty

Posuw

Chłodzenie

Typ freza
Materiał

obrabiany

Obroty

Posuw

Chłodzenie

DFC4JCD1000 (ø10)
CFRP (grubość : 5.3mm)
6400min-1 (200m/min)
800mm/min (0.03mm/ząb)
Nadmuch powietrza

DFC4JCD1000 (ø10)
CFRP (grubość : 6mm)
6000min-1 (188m/min)
750mm/min (0.03mm/ząb)
Nadmuch powietrza

Powłoka konwencjonalna

Materiał konwencjonalny

Kierunek obróbki Kierunek obróbki

Mniej 
zadziorów Zadziory
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Seria DFC
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DFC4JC

D1 ap L1 D4 N
DFC4JCD0600 6 20 70 6 4 s 1

D0800 8 30 80 8 4 s 1
D1000 10 30 90 10 4 s 1
D1200 12 30 100 12 4 s 1

0 – -0.03
0 – -0.008
0 – -0.009
0 – -0.011

CFRP

6 11000 950
8 8000 780

10 6400 700
12 5300 650

a

Frezy palcowe z powłoką diamentową CVD do obróbki kompozytów CFRP

s: Na specjalne zamówienie z magazynu w Japonii.

Frezy palcowe z powłoką diamentową CVD do obróbki
kompozytów CFRP

Frez palcowy, część robocza o średniej długości, 4-ostrzowy, do obróbki kompozytów CFRP

Typ  1

CFRP

Numer zamówieniowy
Średnica Długość części 

roboczej
Długość

całkowita
Średnica
chwytu

Liczba
rowków 

wiórowych 

Do
st

ęp
no

ść

Typ 

 D4 = 6
8<  D4<  10
 D4 = 12

(Uwaga) W sprawie frezów o niestandardowej geometrii i z nietypowymi kanałami doprowadzenia chłodziwa należy skontaktować się
z najbliższym oddziałem Mitsubishi Materials.

Materiał
obrabiany

Średnica
(mm)

Obroty
(min-1)

Posuw
(mm/min)

1) Parametry skrawania mogą różnić się znacznie zależnie od typu kompozytu CFRP, sztywności obrabiarki, sposobu zamocowania i geometrii 
przedmiotu obrabianego. Powyższą tabelę należy stosować jako punkt wyjścia. 
2) Gdy konieczna jest wysoka dokładność obróbki lub występują duże zadziory, bądź rozwarstwienia, zalecamy zmniejszenie posuwu.
3) Gdy głębokość obróbki jest większa od 0.8 D1, zalecamy zmniejszenie posuwu.
4) Prosimy o stosowanie środków zabezpieczających przed zapyleniem.

Zalecane parametry skrawania
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DFCJRT

D1 ap L1 D4 N
DFCJRTD0600 6 20 70 6 10 s 1

D0800 8 30 80 8 10 s 1
D1000 10 30 90 10 12 s 1
D1200 12 30 100 12 12 s 1

0 – -0.008
0 – -0.009
0 – -0.011

CFRP

6 11000 1200
8 8000 1000

10 6400 900
12 5300 850

a4-ostrzowy frez palcowy ze skośnymi nacięciami w części roboczej, 
specjalną powłoką diamentową CVD do obróbki kompozytów CFRP.

Frez palcowy ze skośnymi nacięciami w części roboczej, część robocza o średniej długości

Typ  1

CFRP

Numer zamówieniowy
Średnica Długość części 

roboczej
Długość

całkowita
Średnica
chwytu

Liczba
rowków 

wiórowych 

Do
st

ęp
no

ść

Typ 

 D4 = 6
8<  D4<  10
 D4 = 12

(Uwaga) W sprawie frezów o niestandardowej geometrii i z nietypowymi kanałami doprowadzenia chłodziwa należy skontaktować się
z najbliższym oddziałem Mitsubishi Materials.

Materiał
obrabiany

Średnica
(mm)

Obroty
(min-1)

Posuw
(mm/min)

1) Parametry skrawania mogą różnić się znacznie zależnie od typu kompozytu CFRP, sztywności obrabiarki, sposobu zamocowania i geometrii 
przedmiotu obrabianego. Powyższą tabelę należy stosować jako punkt wyjścia. 
2) Gdy konieczna jest wysoka dokładność obróbki lub występują duże zadziory, bądź rozwarstwienia, zalecamy zmniejszenie posuwu.
3) Gdy głębokość obróbki jest większa od 0.8 D1, zalecamy zmniejszenie posuwu.
4) Prosimy o stosowanie środków zabezpieczających przed zapyleniem.

Zalecane parametry skrawania

Frezy palcowe z powłoką diamentową CVD do obróbki kompozytów CFRP


